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System-Ergänzung zur abluftreinigung & 

Raumlufttechnik in Produktionshallen

Wärmerückgewinnung aus Prozessabluft zur 

aufheizung oder Kühlung nachgeführter frischluft
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e Die system-einheit für abscheide- und raumlufttechnik in Produktionshallen. Warum bleibt die höher-

wertige energie aus Prozessabluft oft ungenutzt? Weil dies bisher aufgrund hoher anforderungen

durch restemissionen, systemabstimmung und örtliche Verhältnisse kaum umsetzbar war. anders

mit der camfil Heatsaverbox. mit ihr wurde ein einzigartiges systempaket abgestimmt auf

Prozessabluft geschaffen, welches abluftreinigung, Wärmerückgewinnung, raumlufttechnik mit

modernem schichtlüftungskonzept zur Hallenklimatisierung zu einer systemeinheit kombiniert und

maximale flexibilität durch dezentrale gruppenlösungen ermöglicht. Damit wird die energierückge-

winnung aus höherwertiger Prozessabluft (in anlehnung an die neuesten richtlinien der energieein-

sparverordnung (eneV)) durch die nutzung der energie zur aufheizung nachgeführter außenluft

erst möglich.

camfil Heatsaverbox mit camfil Vortex
für ihre mischbearbeitung bzw. bei kritischen Prozessen mit klebrigen, 
glühenden, brennbaren, explosiven emissionen

camfil Heatsaverbox mit camfil oil expert und
camfil em Profi für ihre kss-abscheidung

camfil Heatsaverbox mit camfil micro filter
für ihre trockenbearbeitungs-, umfüll- und schweißprozesse

übrigens: für Die inVestitionskosten Der camfil HeatsaVerbox gibt es förDergelDer!

JETzT SO ERSTmalS möGliCH – miT dER NEuEN 
Camfil HEaTSaVERBOX.

Die senkung iHrer betriebskosten ist
für sie aucH ein WicHtiges tHema? 
Dann sollten sie die integration einer 

camfil Heatsaverbox in ihrer

Produktion einplanen: 

 leicht integrierbares, nachrüstbares & 

 aufzubauendes, dezentrales system

 einsetzbar in kombination mit nass-/ 

trocken-/kss-abscheidern

  amortisiert die investitionskosten 

 innerhalb kürzester zeit

  Prozesssichere bauweise 

  energiesparendes schichtlüftungs- 

 konzept nach VDi 

diE ClEVERE aNTWORT auf STEiGENdE ENERGiEKOSTEN:
PROzESSaBlufT alS HEizENERGiE NuTzEN!

KOmPONENTEN

Camfil HEaTSaVERBOX:
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 Prozessabluft

 Plattenwärmetauscher

 Prozessfortluft

 außenluft

 umluftklappe

 außenluftfilter

 zuluftventilatoren

 Heiz-/kühlregister (opt.)

 zuluftverteilung mit integriertem

 luftauslass/kanalanschluss (opt.)
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E-MONITORING

Heat kW MWh
Cold kW MWh

110 210

17  30

SiCHERN SiE SiCH JETzT VORTEilE füR iHRE PROduKTiON.
dER EiNSaTz dER Camfil HEaTSaVERBOX BiETET iHNEN:

aBGESTimmTE EiNHEiTEN

ENERGiEOPTimiERTER BETRiEB

HöCHSTE flEXiBiliTäT

maSSiVE SENKuNG dER BETRiEBSKOSTEN

EiNfaCHE iNSTallaTiON & WaRTuNG

OPTimalE PROduKTiONSBEdiNGuNGEN

systemeinheit camfil Heatsaverbox

energie-monitoring

Ventilatoren in ie2-norm

integrierte luftverteilung externe luftverteilung 
über kanalsystem

-9
8

%

-7
3

%

Vergleich lüftungswärmebedarf pro Jahr 
 (luftmenge 10.000 m³/h – betriebszeit 12 h/tag)

system ohne 
Wrg Hr

Wrg aus  
raumluft

mit Handte
Heatsaverbox

beispielrechnung

81.095 kWh/a 21.557 kWh/a 1.690 kWh/a

öldicht ausgeführter Wärmetauscher

einfacher transport durch integrierte 
gabelstaplerkufen und kranösen
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 energierückgewinnung aus höherwertiger

 Prozessabluft gemäß energieeinsparungsgesetz

 effiziente Wärmerückgewinnung durch einsatz

 eines Plattenwärmetauschers

 geringer energiebedarf für förderung

 Prozessluft durch kurze saugleitungen

 zulufteinbringung mit integriertem schicht- 

lüftungsauslassnach empfehlung VDi 3802

 kein zusätzlicher energiebedarf für zuluftnetz

 durch integrierten luftauslass

 energieeinsparung durch einstellbare

 zonenabhängige lüftung

 flexible anpassung an ihre betriebsbedingungen

 einfache erweiterung durch zusätzliche geräte

 Hohe Prozesssicherheit durch mehrere einheiten

 modulares baukastensystem ermöglicht bedarfs-

 gerechte ausführung

 Jährliche energieeinsparung durch nutzung der Wärmeenergie aus

 Prozessluft amortisiert die investitionen und spart kapital über die

 gesamte lebensdauer der anlage

 energienutzung der höherwertigen Prozessluft realisiert bis zu 25 %

 zusätzliches sparpotenzial gegenüber systemen mit Wrg aus raumluft

 in der gesamtluftbilanz beträgt der Prozessabluftanteil in den meisten

 fällen mehr als 80 % gegenüber einem raumabluftanteil von weniger

 als 20 % und bietet daher enormes sparpotenzial

 förderfähig bei zahlreichen anwendungen

 standardisierte einheit mit abgestimmten komponenten

 öldichte und korrosionsgeschützte ausführung abgestimmt

 auf Prozessemissionen

 optimierte msr abgestimmt auf abluftreinigungsanlage

 zusammengeführt in einer steueranlage/ Visualisierung

 geringste Planungs- und abwicklungskosten durch

 standardisierte einheit und kurze rohrleitungswege

 anlieferung als funktionsfähige kompakte einheit

 für geringste montageaufwendungen

 kurze saugleitungswege und Wegfall der zuluftverteilung

 ermöglichen geringste montage-/Wartungs-/reinigungs- 

aufwendungen

 bauseitige leistungen auf ein minimum reduziert –

 aufwendige stahlbauten, lüfterzentralen entfallen

 einfache zugänglichkeit, standardisierte ausführung

 ermöglicht einfachste instandhaltung

 optimale luftqualität durch abführung von

 restemissionen, gerüchen, feuchtigkeit aus

 der Produktionshalle

 spezieller kreuzstromplatten-Wärmetauscher

 schließt übertragung von Verunreinigungen,

 geruch, feuchtigkeit, bakterien an die zuluft aus

 impulsarme und zonenabhängige belüftung und

 klimatisierung schaffen beste arbeitsbedingungen

 und behaglichkeit am arbeitsplatz



2.1 Aufbau
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■1 Kondensatanschluss Plattenwärmetauscher■2 Revisionstür Abluft
■3 Kanalanschluss Abluft
■4 Zuluftventilatoren
■5 Außenluftfilter mit Filterüberwachung■6 Kanalanschluss Außenluft■7 Revisionstür Außenluft
■8 Schaltkasten

■9 Plattenwärmetauscher mit Frostüberwachung■10 ERG- und Bypassklappe mit stetigem Stellantrieb■11 Kanalanschluss Fortluft
■12 Lufteintritt Umluft
■13 Außenluft-/Umluftklappe mit stetigem Stellantrieb■14 Revisionstür Fortluft
■15 Revisionsdeckel Zuluft (allseitig)■16 Anschluss Zuluftkanal hinten

Bild C2: Geräteaufbau
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ProcessVent
ProcessVent

Aufbau und Funktion
Verwendung

1 Verwendung

1.1 Bestimmungsgemäße Verwendung

Das ProcessVent Gerät dient zur Wärmerückgewinnung aus 
Prozessabluft und zur Zufuhr von Außenluft in Hallen mit 
gekapselten Werkzeugmaschinen oder Schweißanlagen. 
Die Abluft aus der Abluftreinigungsanlage durchströmt den 
öldicht ausgeführten Plattenwärmetauscher und wird über 
einen Kanal ins Freie abgeführt; die darin enthaltene Wärme 
wird auf die Zuluft übertragen. Zusätzlich ist ein Heizregister 
zum Nachheizen der Zuluft installiert.

Zur bestimmungsgemäßen Verwendung gehört auch die 
Einhaltung der Betriebsanleitung. Jeder darüber hinaus-
gehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemäß. Für 
hieraus resultierende Schäden haftet der Hersteller nicht.

1.2 Benutzergruppe

Das Gerät darf nur von autorisierten und eingewiesenen 
Fachkräften montiert, bedient und instand gehalten werden, 
die damit vertraut und über die Gefahren unterrichtet sind.

Die Betriebsanleitung richtet sich an Betriebsingenieure und 
-techniker sowie an Fachkräfte der Gebäude-, Heizungs- und 
Lüftungstechnik.

2 Aufbau und Funktion

Das ProcessVent Gerät bildet mit der Abluftreinigungsanlage 
ein Gesamtsystem: Die Abluftreinigungsanlage saugt mit 
einem Ventilator verschmutzte Luft von Werkzeugmaschinen 
oder Schweißanlagen ab. Sie reinigt diese Prozessabluft und 
fördert sie durch den Abluftkanal weiter zum ProcessVent 
Gerät.

Das ProcessVent Gerät erfüllt folgende Funktionen:
 ■ Heizen mit Anschluss an Warmwasserversorgung
 ■ Außenluftzufuhr
 ■ Abluftentsorgung (Luftförderung durch die 

Abluftreinigungsanlage)
 ■ Wärmerückgewinnung aus Prozessabluft
 ■ Umluftbetrieb
 ■ Luftfilterung

■1 Werkzeugmaschine
■2 Abluftreinigungsanlage
■3 ProcessVent

Bild A1: Das ProcessVent Gerät bildet mit der Abluftreinigungsanlage ein 
Gesamtsystem.

2.1 Aufbau
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■1 Heizregister
■2 Kondensatanschluss Plattenwärmetauscher
■3 Revisionstür Abluft
■4 Kanalanschluss Abluft
■5 Zuluftventilatoren
■6 Außenluftfilter mit Filterüberwachung
■7 Kanalanschluss Außenluft
■8 Revisionstür Außenluft
■9 Schaltkasten

■10 Plattenwärmetauscher mit Frostüberwachung
■11 ERG- und Bypassklappe mit stetigem Stellantrieb
■12 Kanalanschluss Fortluft
■13 Lufteintritt Umluft
■14 Außenluft-/Umluftklappe mit stetigem Stellantrieb
■15 Revisionstür Fortluft
■16 Revisionsdeckel Zuluft (allseitig)
■17 Anschluss Zuluftkanal hinten

Bild A2: Geräteaufbau

A
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ProcessVent heatProcessVent heat
Aufbau und FunktionVerwendung

1 Verwendung

1.1 Bestimmungsgemäße Verwendung

Das ProcessVent Gerät dient zur Wärmerückgewinnung aus 
Prozessabluft und zur Zufuhr von Außenluft in Hallen mit 
gekapselten Werkzeugmaschinen oder Schweißanlagen. 
Die Abluft aus der Abluftreinigungsanlage durchströmt 
den öldicht ausgeführten Plattenwärmetauscher und wird 
über einen Kanal ins Freie abgeführt; die darin enthaltene 
Wärme wird auf die Zuluft übertragen. Zusätzlich ist ein 
Heiz-/Kühlregister zum Nachheizen oder Kühlen der Zuluft 
 installiert.

Zur bestimmungsgemäßen Verwendung gehört auch die 
Einhaltung der Betriebsanleitung. Jeder darüber hinaus-
gehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemäß. Für 
hieraus resultierende Schäden haftet der Hersteller nicht.

1.2 Benutzergruppe

Das Gerät darf nur von autorisierten und eingewiesenen 
Fachkräften montiert, bedient und instand gehalten werden, 
die damit vertraut und über die Gefahren unterrichtet sind.

Die Betriebsanleitung richtet sich an Betriebsingenieure und 
-techniker sowie an Fachkräfte der Gebäude-, Heizungs- und 
Lüftungstechnik.

2 Aufbau und Funktion

Das ProcessVent Gerät bildet mit der Abluftreinigungsanlage 
ein Gesamtsystem: Die Abluftreinigungsanlage saugt mit 
einem Ventilator verschmutzte Luft von Werkzeugmaschinen 
oder Schweißanlagen ab. Sie reinigt diese Prozessabluft und 
fördert sie durch den Abluftkanal weiter zum ProcessVent 
Gerät.

Das ProcessVent Gerät erfüllt folgende Funktionen:
 ■ Heizen mit Anschluss an Warmwasserversorgung
 ■ Kühlen mit Anschluss an Kaltwassersatz
 ■ Außenluftzufuhr
 ■ Abluftentsorgung (Luftförderung durch die 

Abluftreinigungsanlage)
 ■ Wärmerückgewinnung aus Prozessabluft
 ■ Umluftbetrieb
 ■ Luftfilterung

■1 Werkzeugmaschine
■2 Abluftreinigungsanlage
■3 ProcessVent

Bild B1: Das ProcessVent Gerät bildet mit der Abluftreinigungsanlage ein Gesamtsystem.

2.1 Aufbau

13 14

15

16

17

18

■1 Heiz-/Kühlregister mit Tropfenabscheider■2 Kondensatanschluss Heiz-/Kühlregister■3 Kondensatanschluss Plattenwärmetauscher■4 Revisionstür Abluft
■5 Kanalanschluss Abluft
■6 Zuluftventilatoren
■7 Außenluftfilter mit Filterüberwachung■8 Kanalanschluss Außenluft■9 Revisionstür Außenluft

■10 Schaltkasten
■11 Plattenwärmetauscher mit Frostüberwachung■12 ERG- und Bypassklappe mit stetigem Stellantrieb■13 Kanalanschluss Fortluft
■14 Lufteintritt Umluft
■15 Außenluft-/Umluftklappe mit stetigem Stellantrieb■16 Revisionstür Fortluft
■17 Revisionsdeckel Zuluft (allseitig)■18 Anschluss Zuluftkanal hinten

Bild B2: Geräteaufbau
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ProcessVent cool
ProcessVent cool

Aufbau und Funktion
Verwendung

2.1 Aufbau

11 12

13

14

15

16

■1 Kondensatanschluss Plattenwärmetauscher
■2 Revisionstür Abluft
■3 Kanalanschluss Abluft
■4 Zuluftventilatoren
■5 Außenluftfilter mit Filterüberwachung
■6 Kanalanschluss Außenluft
■7 Revisionstür Außenluft
■8 Schaltkasten

■9 Plattenwärmetauscher mit Frostüberwachung
■10 ERG- und Bypassklappe mit stetigem Stellantrieb
■11 Kanalanschluss Fortluft
■12 Lufteintritt Umluft
■13 Außenluft-/Umluftklappe mit stetigem Stellantrieb
■14 Revisionstür Fortluft
■15 Revisionsdeckel Zuluft (allseitig)
■16 Anschluss Zuluftkanal hinten

Bild C2: Geräteaufbau

C
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ProcessVentProcessVent Aufbau und FunktionVerwendung

1 Verwendung

1.1 Bestimmungsgemäße Verwendung

Das ProcessVent Gerät dient zur Wärmerückgewinnung aus 
Prozessabluft und zur Zufuhr von Außenluft in Hallen mit 
gekapselten Werkzeugmaschinen oder Schweißanlagen. 
Die Abluft aus der Abluftreinigungsanlage durchströmt den 
öldicht ausgeführten Plattenwärmetauscher und wird über 
einen Kanal ins Freie abgeführt; die darin enthaltene Wärme 
wird auf die Zuluft übertragen. Zusätzlich ist ein Heizregister 
zum Nachheizen der Zuluft installiert.

Zur bestimmungsgemäßen Verwendung gehört auch die 
Einhaltung der Betriebsanleitung. Jeder darüber hinaus-
gehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemäß. Für 
hieraus resultierende Schäden haftet der Hersteller nicht.

1.2 Benutzergruppe

Das Gerät darf nur von autorisierten und eingewiesenen 
Fachkräften montiert, bedient und instand gehalten werden, 
die damit vertraut und über die Gefahren unterrichtet sind.

Die Betriebsanleitung richtet sich an Betriebsingenieure und 
-techniker sowie an Fachkräfte der Gebäude-, Heizungs- und 
Lüftungstechnik.

2 Aufbau und Funktion

Das ProcessVent Gerät bildet mit der Abluftreinigungsanlage 
ein Gesamtsystem: Die Abluftreinigungsanlage saugt mit 
einem Ventilator verschmutzte Luft von Werkzeugmaschinen 
oder Schweißanlagen ab. Sie reinigt diese Prozessabluft und 
fördert sie durch den Abluftkanal weiter zum ProcessVent 
Gerät.

Das ProcessVent Gerät erfüllt folgende Funktionen:
 ■ Heizen mit Anschluss an Warmwasserversorgung
 ■ Außenluftzufuhr
 ■ Abluftentsorgung (Luftförderung durch die 

Abluftreinigungsanlage)
 ■ Wärmerückgewinnung aus Prozessabluft
 ■ Umluftbetrieb
 ■ Luftfilterung

■1 Werkzeugmaschine
■2 Abluftreinigungsanlage
■3 ProcessVent

Bild A1: Das ProcessVent Gerät bildet mit der Abluftreinigungsanlage ein 
Gesamtsystem.

2.1 Aufbau
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■1 Heizregister
■2 Kondensatanschluss Plattenwärmetauscher
■3 Revisionstür Abluft
■4 Kanalanschluss Abluft
■5 Zuluftventilatoren
■6 Außenluftfilter mit Filterüberwachung
■7 Kanalanschluss Außenluft
■8 Revisionstür Außenluft
■9 Schaltkasten

■10 Plattenwärmetauscher mit Frostüberwachung
■11 ERG- und Bypassklappe mit stetigem Stellantrieb
■12 Kanalanschluss Fortluft
■13 Lufteintritt Umluft
■14 Außenluft-/Umluftklappe mit stetigem Stellantrieb
■15 Revisionstür Fortluft
■16 Revisionsdeckel Zuluft (allseitig)
■17 Anschluss Zuluftkanal hinten

Bild A2: Geräteaufbau
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ProcessVent heatProcessVent heat Aufbau und FunktionVerwendung

1 Verwendung

1.1 Bestimmungsgemäße Verwendung

Das ProcessVent Gerät dient zur Wärmerückgewinnung aus 
Prozessabluft und zur Zufuhr von Außenluft in Hallen mit 
gekapselten Werkzeugmaschinen oder Schweißanlagen. 
Die Abluft aus der Abluftreinigungsanlage durchströmt 
den öldicht ausgeführten Plattenwärmetauscher und wird 
über einen Kanal ins Freie abgeführt; die darin enthaltene 
Wärme wird auf die Zuluft übertragen. Zusätzlich ist ein 
Heiz-/Kühlregister zum Nachheizen oder Kühlen der Zuluft 
 installiert.

Zur bestimmungsgemäßen Verwendung gehört auch die 
Einhaltung der Betriebsanleitung. Jeder darüber hinaus-
gehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemäß. Für 
hieraus resultierende Schäden haftet der Hersteller nicht.

1.2 Benutzergruppe

Das Gerät darf nur von autorisierten und eingewiesenen 
Fachkräften montiert, bedient und instand gehalten werden, 
die damit vertraut und über die Gefahren unterrichtet sind.

Die Betriebsanleitung richtet sich an Betriebsingenieure und 
-techniker sowie an Fachkräfte der Gebäude-, Heizungs- und 
Lüftungstechnik.

2 Aufbau und Funktion

Das ProcessVent Gerät bildet mit der Abluftreinigungsanlage 
ein Gesamtsystem: Die Abluftreinigungsanlage saugt mit 
einem Ventilator verschmutzte Luft von Werkzeugmaschinen 
oder Schweißanlagen ab. Sie reinigt diese Prozessabluft und 
fördert sie durch den Abluftkanal weiter zum ProcessVent 
Gerät.

Das ProcessVent Gerät erfüllt folgende Funktionen:
 ■ Heizen mit Anschluss an Warmwasserversorgung
 ■ Kühlen mit Anschluss an Kaltwassersatz
 ■ Außenluftzufuhr
 ■ Abluftentsorgung (Luftförderung durch die 

Abluftreinigungsanlage)
 ■ Wärmerückgewinnung aus Prozessabluft
 ■ Umluftbetrieb
 ■ Luftfilterung

■1 Werkzeugmaschine
■2 Abluftreinigungsanlage
■3 ProcessVent

Bild B1: Das ProcessVent Gerät bildet mit der Abluftreinigungsanlage ein 
Gesamtsystem.

2.1 Aufbau
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■1 Heiz-/Kühlregister mit Tropfenabscheider
■2 Kondensatanschluss Heiz-/Kühlregister
■3 Kondensatanschluss Plattenwärmetauscher
■4 Revisionstür Abluft
■5 Kanalanschluss Abluft
■6 Zuluftventilatoren
■7 Außenluftfilter mit Filterüberwachung
■8 Kanalanschluss Außenluft
■9 Revisionstür Außenluft

■10 Schaltkasten
■11 Plattenwärmetauscher mit Frostüberwachung
■12 ERG- und Bypassklappe mit stetigem Stellantrieb
■13 Kanalanschluss Fortluft
■14 Lufteintritt Umluft
■15 Außenluft-/Umluftklappe mit stetigem Stellantrieb
■16 Revisionstür Fortluft
■17 Revisionsdeckel Zuluft (allseitig)
■18 Anschluss Zuluftkanal hinten

Bild B2: Geräteaufbau

B
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ProcessVent coolProcessVent cool Aufbau und FunktionVerwendung

6 7

TECHNISCHE DATEN 
CAMFIL HEATSAvERBOx

luftleistung: 8.000-12.000 m³/h
zuluftfilter: f7 
motorleistung:  2 x 1,95 kW
Heizleistung register: bis 191 kW
kühlleistung register: bis 124 kW
gewicht:   ca. 2000 kg
l x b x H:  2000 x 1850 x 4510 mm
abluftseite in öldichter Prozessausführung 
zuluftseite in rlt-ausführung

mögliche regelungsarten:
• Zulufttemperaturregelung
• Raumtemperaturkaskadenregelung
• Master-Slave-Regelung 

mögliche betriebsarten je nach ausstattung:  
be- und entlüften, umluft Heizen, umluft kühlen, 
nachtauskühlung ohne zusätzliche energie.

HeatSaverBox Heat

HeatSaverBox

BEWäHRTE filTERTECHNOlOGiE. iNNOVaTiVE RaumlufT- 
TECHNiK. ClEVER KOmBiNiERT uNd EiNfaCH zu iNTEGRiEREN.

fuNKTiONSaufBau

Camfil HEaTSaVERBOX:

ProzessabluftfüHrung

1
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7

 Prozessabluft

 abluftreinigung/filter

 Prozessabluftventilator

 öldichte tropfenwanne

 Plattenwärmetauscher zur

 Wärmerückgewinnung

 schalldämpfer

 abluftführung über Dach

1

3
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4
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7
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14
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15

16
17

friscHluftnacHfüHrung

8

16

10

17

14

15

612

 außenluftansaugung

 gegenläufige außenluft-/

 umluftklappe

 außenluftfilter f7

 regelbare zuluft-

 ventilatoren

 Plattenwärmetauscher zur

 aufwärmung der frischluft

 bypass

 energie-regelklappe 

 Heiz- oder Heiz-kühlregister

 (optional)

 regelventil Heiz- & kühl-

 register (optional)

 luftauslass oder kanal-

 anschluss für luftverteilung

 Hallendach

11

18

13

9

HeatSaverBox Cool

in der standardausführung dient die  

HeatSaverBox zur Wärmerückgewinnung 

aus Prozessabluft und die zufuhr von 

außenluft (zuluft) in Produktionshallen. 

Die Heatsaverbox wird nach der ent-

staubungsanlage in das abluftsystem 

integriert, die abluft aus der entstau-

bungsanlage durchströmt den öl- und 

wasserdichten sowie bei Verschmutzung 

einfach zu reinigenden Plattenwärmetau-

scher und wird über einen kanal ins freie 

abgeführt. Die darin enthaltene Wärme 

wird auf die zuluft übertragen.

Die ausführung HeatSaverBox Heat ist 

zusätzlich mit einem Heizregister zum 

nachheizen der zuluft im falle nicht  

ausreichender verfügbarer Wärmeenergie 

in der abluft ausgeführt.

Die ausführung HeatSaverBox Cool ist  

zusätzlich mit einem Heiz-/kühlregister 

zum nachheizen oder auch kühlen der 

zuluft im falle nicht ausreichender ver- 

fügbarer Wärme- bzw. kälteenergie in  

der abluft ausgestattet.

1 kondensatanschluss Plattenwärmetauscher

2 kondensatanschluss Plattenwärmetauscher1 kondensatanschluss Heizregister

3 kondensatanschluss Plattenwärmetauscher
1 Heiz-/kühlregister mit tropfenabscheider 2 kondensatanschluss Heiz-/kühlregister

1

1

1

2

2

1

1

1

2

2

2

3
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camfilapc.com/de
camfil aPc gmbH | ludwigstaler str. 149 | 78532 tuttlingen / germany 

Phone: +49 7461 7011-0 | fax: +49 7461 7011-133 | e-mail: germany.apc@camfil.com

 investitionskostenförderung von bis zu 40% bzw.

200.000 euro je Vorhaben.

 steigerung der energieeffizienz und senkung der

betriebskosten.

 steigerung der Wettbewerbsfähigkeit und langfristiger

Profit durch ökonomisch und ökologisch hocheffiziente

technik.

 schutz der umwelt durch rücksichtsvollen umgang mit

unseren ressourcen.

Nutzen Sie die Vorteile für ihr unternehmen und sichern Sie sich staatliche zuschüsse für absauganlagen

und Wärmerückgewinnungssysteme von Camfil aPC:

BiS zu 40% zuSCHuSS BEi NEu- uNd ERSaTz- 
iNVESTiTiONEN föRdERfäHiGER aBSauGSySTEmE

Vereinbaren Sie einen persönlichen Beratungstermin mit unseren Spezialisten, gerne auch vor Ort in ihrem 

unternehmen. Tel.: +49 7461 7011-0 . E-mail: germany.apc@camfil.com


